
20+年专注电脑、通信产品智造





专注电子制造领域、专业提供PCBA代工代料、组测包一体服产

品覆盖迷你主机、笔记本、家电、汽车零部件、二类医疗器械及

通信等领域。秉承“制造为本，品质为魂，服务为心”的理念。

致力于成为客户信赖的电子制造合作伙伴，打造高效优质的
OEM标杆。

公司拥有雄厚的技术力量和经济实力，现已成为国内为数不多的
同时具备强大PCBA生产能力与组装能力的知名厂商。

□ 全体员工近500名。

□ 工厂面积达30000平方米

□ 拥有7条SMT高速生产线

□ 4条DIP插件生产线

□ 4 条组装生产线和2条半自动组装线，1条全自动老化线3条包装生产线

公司介绍

        ISO9001证书          专利证书            软件著作权证书



企业文化

企业愿景

企业使命

企业价值观

打造电子制造OEM标杆，共建共赢生态。

专业智造，品质升级，为客户创造极致价值。

安全成长:坚守底线，创新共进。
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OEM专业智造工厂
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目前公司拥有达30000平方米现代化生产制造车间与仓储，从开发、采购、生产、检验、测试、组装等全链条一站式服务 

，打造出围绕产品OEM产品的完整生产体系。

智能制造服务在保证灵活、高效和高品质生产的同时，可充分参与到客户的订单执行中，通过精准

化管理和研发设计、智能制造、售后维修返修，为客户提供完整的服务。

OEM服务平台
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数字化管理平台

MES系统平台，实现物料、生产、检验、包装入库全线追溯跟踪。

优化生产短板，提升产线各环节产能提升；

把简单重复的事情自动化，把复杂不确定的事情流程化；

以数据驱动决策，以流程管控执行。
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数字化管理平台





自动下板机明锐 炉后AOI劲拓回流炉明锐 炉前AOINXT明锐 SPIASM自动印刷机自动上板机

高精密一流硬件设备

中国排名：NO. 1
生产温区：10温区

全球排名：NO. 1
贴装精度：0.001MM
可贴零件：01005
可贴板尺寸：
510mm*460mm
每小时贴装点数：186000

中国排名：NO. 1
检测高度精度：
0.0001MM
体积检测精度：20UM
面积检测精度：20UM
制程良率：99.97%

全球排名：NO. 1
印刷偏移精度：0.005MM

中国排名：NO. 1
检测精度:0..015MM

中国排名：NO. 1
检测精度:0..015MM

1、SMT全程自动化,PCB不离线；

2、首套料Feeder上线，快速换线；

3、电子料按节拍2-4小时配料上线；

4、快速补料，齐套收尾，余料点料扫描上架；

5、防错料系统应用（仓储和上料）。



有效防止静电对电子元器件的损害，记录和
统计各项数据，异常处理和故障诊断，以及
系统集成和协同。

智能ESD系统

优化生产计划和排程，调度和监控生产过
程，提高产品质量，分析和优化生产数据，
以及集成和协同其他生产系统。

MES系统

智能软件管理系统



多产品类型组装流水线系统

双皮带流水线 倍速链流水线 带电倍速链流水线
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成品机自动老化系统
系统程序自动老化



品质保障



综合管理目标 品质体系介绍综合管理方针

顾客为本，持续改善；

科技创新，全员参与；

珍惜资源，绿色生产；

诚信守法，永续经营。

品质经理

总经理

SQE CQEPQE

DCCIPQCIQC FQC 售后QC

公司综合管理方针

公司综合管理目标

QA组织架构图

全面品质管理（PDCA）

品质体系介绍

QA组织架构图

IQC与IPQC

FQC与OQC

QE

实验室

系统维护

生产直通率≥99%；

QA抽检合格率≥99%；

顾客投诉≤2次/月；

顾客满意度≥95%；

环境事故发生率为零。

独立的品质体系



合格供应商评定

采购订单批准供
应商送货

IQC根据抽样计
划、进料日报表
进行进料检验

检验和测试结果
的判定

检验结果记录

OK入库

NG

零部件之
承认

合格供
应商

进料

IQC 
检验

完整
标示

登入
记录

物料
入库

追踪
SCAR

重工开 SCAR 
于供应商

MRB
审查会

议

物料
承认

进料检验流程

OK

材料准备、确认

准备材料

确认材料

首件检验

生产

巡检

FQC

立案

重工/
特采

NG
重工/
特采

A

生产前制作首件，对其外观、
功能进行确认

SOP

IPQC根据巡回检查记录表、
BOM及图纸进行检验

外观检验、功能抽检；
FQC依据抽样计划检验

制程检验流程

OK

OK

OK

NG

NG

完善的品质制程管理流程

依SOP要求

A

包装

OQC

入库储存

装车出货
准备

出货

特采/
重工

重工/
特采

OQC依据抽样计划检验功
能﹑尺寸检验

SOP

OQC根据出货单对数量等进行
确认；OQC(依据OQC检验报
表、图面对成品检  验OK方可
出货

出货成品检验流程

NG

OK

OK

NG



各部门发现不合格
不合格品发现

追溯可疑批
及标示

隔离

异常开案

再检验

标示

申请特采

MRB确认

特采

下一工站或入库

对异常部分在无任何影响情况下，
相关单位可提出特采申请进行
MRB确认签核。
注﹕RoHS不良不可申请

 标示

品保针对不良批开立品质异
常，处理单进行反馈

相关单位对不合格品，
进行标示隔离

处理方式

重工/返修/挑选
/退货/报废

 不合格处理流程

OK
OK

NG

异常管理135原则

1小时给出临时方案

3小时给出长期对策

5小时结案

一般问题

1小时工程师

3小时主管和经理

5小时总监到位

重大问题



客诉处理流程

客户抱怨

结果确认

通知销售 客诉受理

调查分析 & 
提出解决方案

执行矫正措施&
预防措施

回馈客戶初步解决方案

结果确认

8D回馈客户

问题提出 销售 QA 措施实施

NG

48小时

24小时

反馈

OK

5个工作日內

客诉管理2485

24小时给出临时处理方案

48小时给出长期对策

5天结案

一般问题

2小时工程师

4小时主管和经理

8小时总监到位

5天结案

重大问题



客户

制造部门 

供应商 

结果确认

结案

持续改善过程

NG 召集责任部门进行会议 

执行矫正措施&预防措施

发出矫正措施请求

拟定矫正措施&预防措施

OK反馈

问题提出 QA 措施实施 持续改善

持续改善-合作共赢



高低温测试

微电脑插拔力
试验机 

点击划线试验机

电动铅笔硬度计扭转试验机

电池性能测试

耐压测试仪

实验室

电池综合测试仪

酒精耐磨测试仪

微电脑寿命
试验机

实验测量体系

—连接器插拔力
—元器件焊接保持力
—连接器寿命测试机
—扭力、酒精耐磨
—气密性测试
—纸箱抗压
—扭转测试

 RoHS 2.0

—恒温恒湿箱
—冷热冲击试验
—沙尘试验
—盐雾试验箱

—跌落试验机
—微跌试验
—滚筒跌落
—振动试验机

 离子污染测试仪

气候环境测试

机械环境测试

电气性能测试

机械性能测试

RoHS测试

PCB离子污染
测试

—频谱仪
—综合测试仪
—蓝牙测试仪
—星闪测试仪

实验室可靠性测试设备



剥离力测试仪 电动荷重测试仪RoHS测试仪 数字LCR测试仪

检验设备系统 FAI首件测试仪

X-RAY无损检测仪

IQC/IPQC/QA品质检验设备



合作伙伴



我们期待与您建立长期稳定的合作关系，共同为客户提供高质量、高效率

的电子产品制造服务。


